D35-62-82-92-112-132-162 mm

D1s 22+ 34 3%+ 4']>+ 5'4 - 6%ls inch

@ 35 mm - 1°/s inch
Ref. 06901 - 06910

INSTRUCCIONES DE
FUNCIONAMIENTO
1) Asegurarse que la
broca esta suficientemen-
te refrigerada con agua.

2) Comenzar con una
suave presion a realizar
el agujero hasta asentar
en su totalidad la broca
sobre el material.

3) Aumentar la fuerza
ejercida sobre la broca,
permitiendo en intervalos
de ejercer presion para
permitir la refrigeracion

1) Comenzar con una
suave presion a realizar
el agujero hasta asentar
en su totalidad la broca
sobre el material.

2) Aumentar la fuerza
ejercida sobre la broca,
permitiendo en intervalos
de ejercer presién para
permitir la refrigeracion
de ésta.

@ 62 mm - 2"/, inch
Ref. 06902 - 06911

INSTRUCTIONS FOR
ISE

1) Ensure that the bit is
sufficiently cooled with
water.

2) Begin making the hole,
applying pressure gently
until the bit is completely
placed over the material.

3) Increase pressure on
the bit, stopping at
intervals to ensure that it
remains cool.

1) Begin making the hole,
applying pressure gently
until the bit is completely
placed over the material.

2) Increase pressure on
the bit, stopping at
intervals to ensure that it
remains cool.

MODE D’EMPLOI

1) Monter I'ensemble
en fonction du foret
nécessaire pour percer
le trou.

2) Commencer par une
légére pression sur le
trou pour bien asseoir
le foret sur le matériau.

3) Augmenter la force
exercée sur le foret,
mais en I'exergant par
a-coups pour permettre
le refroidissement du
foret.

1) Commencer par une
légére pression sur le
trou pour bien asseoir le
foret sur le matériau.

2) Augmenter la force
exercée sur le foret,
mais en I'exercant par a-
coup$ pour permettre le
refroidissement du foret.

@ 82 mm - ‘3‘/4 inch
Ref. 06907 - 06916

INSTRUGOES _

DE UTILIZAGAO

1) Ha que certificar-se
de que a broca esteja su-
ficientemente refrigera-
da por 4gua.

2) Comegar a efectuar o
orificio exercendo uma
suave pressdo até assen-
tar a broca, na sua tota-
lidade, sobre o material.

3) Aumentar a forga
exercida sobre a broca
e deixar de exercer
pressio em intervalos,
a fim de permitir a refri-
geragio de esta.

1) Comegar a efectuar o
orificio exercendo uma
suave pressao até assen-
tar a broca, na sua tota-
lidade, sobre o material.

2) Aumentar a forca
exercida sobre a broca
e deixar de exercer
pressiao em intervalos,
a fim de permitir a refri-
geragio de esta.

@ 92 mm - 3%/s inch
Ref. 06903 - 06912

ISTRUZIONI

PER L’USO

1) Controllare che la
punta sia sufficientemen-
te raffreddata con acqua.

2) Cominciare a forare
esercitando una leggera
pressione, finché la
punta non si sara as-
sestata completamente
sul materiale.

3) Aumentare la pres-
sione esercitata sulla
punta e ogni tanto smet-
tere di premere per per-
mettere il raffreddamen-
to della punta.

1) Cominciare a forare
esercitando una leggera
pressione, finché la
punta non si sara as-
sestata completamente
sul materiale.

2) Aumentare la pres-
sione esercitata sulla
punta e ogni tanto smet-
tere di premere per per-
mettere il raffreddamen-
to della punta.

GEBRAUCHSAN-
LEITUNG

1) Uberpriifen, daB der
Bohrer ausreichend
wassergekiihlt ist.

2) Beim Bohren zunichst
leichten Druck ausiiben,
bis der Bohrer ganz ins
Material eingedrungen ist.

3) Die Kraftausiibung
auf den Bohrer verstir-
ken und durch interva-
limaBige Kraftausiibung
die Kiihlung des Bohrers
gewihrleisten.

1) Beim Bohren zunichst
leichten Druck ausiiben,
bis der Bohrer ganz ins
Material eingedrungen ist.

2) Die Kraftausiibung
auf den Bohrer verstar-
ken und durch interva-
liméBige Kraftausiibung
die Kiihlung des Bohrers
gewihrleisten.

@ 112 mm - 412 inch
Ref. 06908 - 06917

GEBRUIKSAAN-
WIJZINGEN

1) Zorg ervoor dat de
boor voldoende is af-
gekoeld met water.

2) Met een lichte druk
beginnen met het maken
van het gat, totdat de
boor volledig op het
materiaal geplaatst is.

3) De op de boor uit-
geoefende druk verho-
gen en met tussenpau-
zen druk uitoefenen om
de afkoeling van de boor
mogelijk te maken.

1) Met een lichte druk
beginnen met het maken
van het gat, totdat de
boor volledig op het
materiaal geplaatst is.

2) De op de boor uit-
geoefende druk verho-
gen en met tussenpau-
zen druk uitoefenen om
de afkoeling van de
boor mogelijk te maken.

D 132 mm . 5'/sinch

Ref. 06904 - 06913

OAHFIEZ =PHZEQL

1) BeBaiwBeite Twg 10
TPUTTQVI Va Eival apKeTa
WUYPEVO PE VEPOD.

2) ApxgioTe pe pia ataAn
Tiean 6TavV KaAveTE T
TpUTIA PEXPI VO PTTEN
TARPWS To TpUTAVI
£TTavw oTo UAIKS.

3) Augnote TNV Tieon
Tavw oTo TpuTavi,
EMTPETIOVTAG OTABIAKA
™V peiwon Trieong yia va
KPUWVEI TO TpUTIQVI.

1) ApxdioTe pe pia atraAr
Trieon dTav KAveTe TN
TPUTTa PEXPI VO WTTEI
TARPWG TOo TpuTTavI
€TTaVW 0T0 UAIKS.

2) AugnoTte Tnv Tigon
Tavw OTO0 TpuTravi,
EMTPETTOVTAG OTAdIAKA
TNV peiwon Trieong yia va
KPUWVEI TO TPUTTAVI.

WHCTPYKUMK 1O
NCNONb30BAHUIO

1) Y6eautech B TOM, 4TO
cBepnio oxnaxpaeTca
BOAOI B AOCTATOYHON
creneHu.

2) B camom Hauane
npoceepnMBaHnA oTeep-
CTMA Hafo OKasbiBaTbh
NerkuiA Haxum Ao Toro
MOMeHTa, MoKa CBepsno
MOMHOCTLIO HE BOWAET B
matepuan.

3)MocTeneHHo yBenmBsaTs
HaXVMM Ha CBEpno, HO
[IeNaTh 3TO C VHTEpBaNamm,
AaBaA BO3MOXHOCTb,
TakyM 06pa3oM, OXnaauTb
csepro.

1) B camom Hauane
NpoCBEpNMBaHNA OTBEpP-
CTMA HaAo OKasblBaTb
Nerknit HaXxum Ao Toro
MOMeHTa, noka cBepnio
NONHOCTBIO He BOMAET B
matepuarn.

2)MocTeneHHo yBermmBaThL
HaXMM Ha CBEpIO, HO
[ienarh 370 C uHTepBanamm,
nasaA BO3MOXHOCTb,
Takum 06pa3om, OXnaanTb
csepro.

D 162 mml

53/3 inch
Ref. 06905 - 06914

INSTRUCCIONS
D'us

1) Assegureu-vos que
la broca esta prou re-
frigerada amb aigua.

2) Comenceu amb una
pressié suau per fer el
forat fins a assentar la
broca totalment sobre
el material.

3) Augmenteu la forca
exercida sobre la broca,
deixant a intervals de fer
pressio per permetre la
seva refrigeracié.

1) Comenceu amb una
pressi6 suau per fer el
forat fins a assentar la
broca totalment sobre
el material.

2) Augmenteu la forca
exercida sobre la broca,
deixant a intervals de fer
pressio per permetre la
seva refrigeracio.
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